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Civilingenjor Sven Wirfelt t.v.) och konstruktdr Uno Hedstrdm (t.h.) med den av dem byggda FAC-modellen.

FAC | ARBETE

Vi tror att det kan intressera vara liisare att
hora hur-FAC anvands. Var avsikt dr darfor
att publicera intervjuer med FAC-man som
anvint FAC for skilda iindamal. Den hir
gingen giiller det en principmodell.

P4 Sandvikens Jernverk, niirmare bestimt
Coromantverktygsavdelningen, har man byggt
en FAC-modell, som vi fatt tillfdlle att un-
dersdka, och 1 samband dirmed stiller vi
nigra fragor till civilingenjor Sven Wirfelt,
gsom tillsammans med konstruktor Uno
Hedstrom byggt modellen.

Modellen iir ganska liten och uppbyggd pa en
enda basplatta. Utan att gia nirmare in pa

konstruktionen kan den beskrivas

som be-

stiende av kugghjulsutviixlingar, fram- och
Atergdende slider samt ett vaggande stativ,
allt ingiaende i ett slutet rérelseschema.

Vad dr andamalet med modellen ?

Vi har f[orsokt losa problemet att kon-
struera en automatisk slipmaskin {6r hard-
metallskidir av viss form, som skall han-
teras helautomatiskt och bibringas en viss
rirelse i fiirhallande till slipskivan.

Anser Ni att Ni har lyckats?

Det anser vi. Det mekansika {orlopp, som
kan studeras pia modellen, ir losningen av
problemet. Det konstruktionsarbete
dterstar dr av ren rutinkaraktiir.
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FAC FORUM

Av de kontakter vi fick med FAC-byggare
genom forsta numret av FAC Kontakt har vi
forstitt, att vissa principiella konstruktioner
inte alltid 16sts pd ldmpligt sitt. Vi skall
didrfér figna storre delen av detta nummer at
att klargitra sidana generella fall. som kom-
mer ifriga vid de flesta FAC-konstruktioner.

Nir man bygger med FAC iir det viktigt att
nedbringa antalet monteringsoperationer till
ett minimum. Minga kopplingsplitar i syste-
met erfordrar fyra skruvar och vid nedmon-
tering eller #ndring av konstruktionen inne-
biir det att dessa skruvar med tillhtrande
muttrarofta miste helt borttagas for att fter
insiitlas,

Just vid apparat- och maskinstativ, dir man
soker sig fram via olika utféranden, bor man
i storsta mojliga mdn undvika sddana for-
band. 1 stillet bor man vilja ett konstruk-

Fig. 2

tionssitt, didr det férekommer fa skruvfor-
band, och dir det vid findring ricker med
att lossa skruvarna, varigenom motsvarande
del av stativet kan borttagas eller skjutas pd
sin plats. Detta behtver inte innebdra att
konstruktionenblir mindre stadig och hillbar.

De kopplingsplitar det giiller att undvika i
detta sammanhang #r frimst avsedda for
kraftigare fackverk, for modeller av broar,
kranbyggnader m.m. I maskinstativ diremot
bor deras anvindning starki begriinsas.

Vi visar hiir nedan nagra exempel pd stativ
for mindre apparater eller maskinmodeller,
byggda enl. ovan rekommenderade principer.

Fig.1

Stativ av stavar och giingade stavar pa bas-
platta. Kullagerboxarna markerar axlarnas
placering i konstruktionen. Under arbetet kan
axlarnas centrum f{ininstillas pid brikdelen
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av en millimeter genom att boxarna kan fér-
skjutas i héjd- och sidled, innan de fixeras
genom skruvarnas itdragning. Stativet med-
ger stor itkomlighet fridn alla hill genom sin
smiickra uppbyggnad, samtidigt som det ar
synnerligen kraftigt. Tvd slag av kopplingar
dominerar konstruktionen, fig.2. Bada med-
ger Hndringar genom att muttrarna lossas,
och i bdda fallen ir det endast friaga om en
mutter.

Fig.3

Vinkelformad ram for apparat. Stommen be-
stir av kopplade balkar med pi dessa direkt
fastskruvade plattor. Denna typ av stativ til
avsevidrda belastningar.

Fig.4

Stativ av plattor. De bada gavlarna ir fasta
med sadelplitar (F5-01) pd korta gingade
stavar, vilka ir fastskruvade i de liggande
plattorna. For att lossa gavlarna 16sgér man
antingen de gingade stavarna - tre opera-
tioner - eller lossas samtliga muttrar till
sadelpldtarna, varefter gavlarna lyftes av for
att sedan Ater kunna ditsHttas och fiistas
genom muttrarnas Atdragning. Anviindning
av innervinklar (F3-01) hade i detta fall
inneburit svaritkomlighet i vinkeln mellan

plattorna, samt att skruvar och muttrar i sex
operationer hade behiivt helt borttagas for
att dter isiittas.Sadelpliatarna och de giingade
stavarna medfor dessutom en avsevird upp-
stagning av gavlarna.

Fig.5 - 8

Fyra olika sitt att montera balkar i en given
figur,

Fig.5 Kopplingen medger de liggande bal-
karnas férskjutning utefter de upprittstiende,

varefter fixering sker genom skruvarnas il-
dragning. Fyra monteringsoperationer.

Fig.6 Koppling med anviindning av T-plat
(F1-01), Innervinkel (F3-01), Yttervinkel
(F3-02), samt Overfallsplit (F1-01). Anord-
ningen ir bunden till springorna pd de upp-
rittstiende balkarna och har sex monterings-
tempon i tringa och svaritkomliga utrym-
men, varfor den bér undvikas.

Fig.7 Koppling med muff (A5-12) samt Gver-
fallspliatar, bunden till springorna i de upp-
riittstdende balkarna. Konstruktionen enkel
och stabil. Fyra operationer.

Fig.8 Koppling med muff (A5-12) samt
Oglebult (T3-12). Tre operationer {ér en en-
kel, elegant ldsning som ir stabil, om de lig-
gande balkarna har stid éven i andra dnden.




Fig.9 - 17

Nio exempel pa stagning av plattor med hjilp
av stavar eller balkar. I fig.9 anvindes de
tunnare platarna Cl-, varvid klimverkan om
staven bibehilles (se FAC Manual). I fig. 10,
11 och 13 visas synnerligen ofta anviinda
former for plattors fistande vid resp. stavar
och balkar, jimfor fig.1 och 2.
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- Det ir forsta gingen Ni anviinder FAC.
Var det svirt eller besviirligt ?

- Det var inte svirt. Vi fick ladan - en X-2:a
- pd formiddagen och redan pa eftermid-
dagen samma dag hade vi en forsta modell
firdig. Efter nigra dagar var konstruk-
tionen klar.

- Var det nodviindigt med en modell. Hade Ni
inte kunnat l6sa problemet pd ritbordet?

- I detta fall var det till mycket stor hjilp
med de praktiska forsok, som kunde giras
med modellen. Det gillde dels att férenkla
den ursprungliga konstruktionsidén, dels
forelig en del svarigheter att utforma
vissa delar av maskinen med tillricklig
stabilitet for uppniende av den maittnog-
grannhet, som erfordras vid slipningen.
Genom att pd ett tidigt stadium under kon-
struktionsarbetet {i rirelseschemat och de
ingdende konstruktionsdetaljerna dskadlig-
gjorda i rummets tredimensioner sparades
minga arbetstimmar.

- Om Ni inte haft FAC, hur hade Ni da gjort?

= Vi hiill just pi med forberedelser for att
tillverka en modell i skala 1:5, niir vi kom
att tiinka pa FAC. Detta hade ju blivit myec-
ket dyrbarare, och jag kan i detta samman-
hang beriitta, att man arbetat pd samma
konstruktionsproblem pi flera andra hall
och lagt ner hundratusentals kronor pa full-
skaleprototyper, utan att éndd lyckas losa
problemet pid ett tillfredsstiillande siitt.
FAC ersiitter givetvis inte konstruktionen,
men Hdr ett utomordentligt hjdlpmedel, nir
det gdller att spara dyrbara timmar pd
ritkontoret. B. Strom

Manuskriptet godkidnt av civ.ing. S. Wirlelt, Sandvikens
Jernverks AB.

att FAC nu anvinds i 26 lidnder i alla fem
virldsdelarna. Under det senaste &dret har
ndatet av FAC-agenter, vilka introducerat
FAC hos savil storindustrier som hos sméi-
foretag och enskilda konstruktdrer, wuxit ut
dver hela viirlden. Undervisningsanstalter av
olika slag har ocksa i FAC funnit ett liinge
saknat hjilpmedel.

FAC tillverkas av MARK SYLVAN AB . Stockholm
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